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MAINTENANCE ET PIECES DE RECHANGE

numarics

Pieces de rechange

Instructions générales de mise en service et maintenance

PIECES DE RECHANGE

Généralités

ASCO Numatics propose des pochettes de pieces de rechange
pour la plupart des produits. Chaque pochette comprend des
pieces internes qui doivent étre remplacées pendant la durée de
vie normale du produit :

- clapets, ressorts, membranes, joints divers, etc...

- bobines (voir Section J, page P900-4)

Comment les commander ?
Les codes des pieces de rechange et accessoires apparaissent
dans les pages du catalogue.

Exemple Vérins type PEC, Section B, page P226-7 :

SIMPLE EFFET

NAR NAS
@ 2 3 1 /3
DOUBLE EFFET %
=0 =
© Il |
8
Type de vérin vézn code
(mm) rep.1,2,3
20 97802870
25 97802871
Simple ou double effet, 32 97802872
simple tige ou tige traversante, 20 97802873
antirotation de tige
i ) 50 97802874
prévu ou non prévu
pour détecteurs magnétiques 63 97802875
80 97802876
100 97802877

NOTA : Pour obtenir un fonctionnement optimal il est recommandé
d'utiliser la graisse fournie dans chaque sachet.
Tube supplémentaire (11 cm®) sur demande, code: 97802100

Si vous avez besoin d'aide pour commander des pochettes
ou si vous ne trouvez pas le code exact du produit, contactez
ASCO Numatics.

INSTRUCTIONS GENERALES DE MISE EN SERVICEET
DE MAINTENANCE

/A Cesinstructions générales complétentlesinstructions spé-
cifiques de chaque appareil, mises en service ou documents
livrés avec le produit. Le non respect des points mentionnés
ci-dessous peut étre a I'origine de dysfonctionnements, de
dommages ou de blessures.

Généralités

Les composants ASCO Numatics sont congus pour les domaines
de fonctionnement indiqués sur la plaque signalétique, dans les
mises en service et de maintenance ou les documents livrés
avec le produit. Respecter toujours I'ensemble des directives,
Iégislations, ordonnances et normes les plus récentes en vigueur
pour le champ d'application prévu ainsi que I'état de la technique
le plus récent. Prendre le cas échéant des mesures particulieres
pour satisfaire a ces exigences.

Les opérations de montage, mise en service, utilisation et
maintenance doivent étre réalisées par un personnel qualifié et
autorisé.

Le personnel intervenant sur ces composants doit étre familiarisé
avec les regles de sécurité et exigences en vigueur concernant
les composants, appareils, machines et installations électriques
(pour vannes, électrovannes, commandes électroniques, traite-
ment de l'air).

Montage
- Préparation

*Veiller aux conditions préalables de stockage du composant.Elles
doivent étre en accord avec les spécifications du produit.

*Retirer les composants de I'emballage avec précaution.

eMettre hors tension et hors pression I'appareil, la machine ou
l'installation destinée a recevoir le composant. Consigner cette
mise hors tension et pression pour éviter toute intervention non
autorisée.

e S'assurer de la propreté du corps, de ses composants et de leur
environnement, les protéger contre toutes détériorations.

* Ne pas procéder a des modifications de l'appareil.

* \érifier la compatibilité du fluide avec les matériaux en contact.

En général : air, eau, huile (dans le cas ou de I'huile est utilisée
comme fluide, s'assurer qu'elle ne se vaporise pas dans la plage
de température d'utilisation du composant).
L'exploitant ou l'utilisateur doit s'assurer du groupe de gaz ou
liquides qui correspond au classement du produit. (L'oxygéne
est un gaz dangereux du groupe 1. Il peut conduire a des classi-
fications supérieures, nous consulter).

Consultez notre documentation sur : www.asconumatics.eu
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Instructions générales - MAINTENANCE ET PIECES DE RECHANGE

- Raccordement

*Raccordertous les orifices du composant pouvant étre en contact
avec le fluide.

* Nettoyer les canalisations destinées a recevoir le composant.

* Respecter le sens de circulation du fluide.

e Utiliser uniquement les possibilités de raccordement prévues.

e S'assurer qu'aucun corps étranger ne pénétre dans le circuit, no-
tamment lors de la réalisation de I'étanchéité du raccordement.

*Respecter les rayons de courbure autorisés pour les tuyauteries,
ne pas restreindre les orifices de circulation du fluide.

eLestubes et éléments de raccordement ne devront exercer aucun
effort, couple ou contrainte sur le produit.

*Pourlesraccords a coupleur, utiliser des tubes calibrés respectant
les normes NFE 49-100 ou NFE 49-101 ou CETOP RP P.

eUtiliser un outillage adapté et placer les clés de serrage aussi
prés que possible du point de raccordement.

*Respecter les couples préconisés pour le serrage des raccords
des tuyauteries.

eLes connexions doivent étre réalisées de maniere durable.

I\ Une installation mal réalisée peut étre a I'origine de phéno-

meénes hydrauliques indésirables et préjudiciables a la durée

de vie de I'appareil (érosion, cavitation, coups de bélier...)

- Mise en service

La mise en service n'est autorisée qu'apres avoir diiment constaté
que l'appareil, la machine ou l'installation dans lequel le compo-
sant a été intégré de fagon conforme, satisfait a 'ensemble des
directives, législations, ordonnances et normes en vigueur les
plus récentes.

- Utilisation

*Ne pas appliquer, sur les composants, des charges et des efforts
autres que ceux pour lesquels ils ont été congus.

¢ Ne pas faire fonctionner le composant sous pression avec ses
orifices non raccordés a une canalisation.

¢ Ce composant n'est pas prévu pour fonctionner immergé dans
un liquide, s'assurer qu'il n'y a pas de risque d'introduction d'eau
dans le systeme de commande.

¢ Prévoir une mise hors gel éventuelle de I'appareil pour des tem-
pératures pouvant étre inférieures a +5°C.

- Maintenance

Nous conseillons de vérifier périodiquement le bon fonctionnement
des composants et de procéder a leur nettoyage. La fréquence de
ces interventions varie avec la nature des fluides, les conditions
de fonctionnement et le milieu ambiant.

Avant toute opération de maintenance, mettre hors tension et
hors pression, le composant, I'appareil, lamachine oul'installation
pour éviter toute intervention non autorisée.

S'assurer de la propreté du composant et de son environne-
ment.

- Environnement

Les composants devront étre éliminés en respectant les réglemen-
tations relatives a I'environnement lors de la mise hors service et
destruction définitive de I'appareil, de la machine ou du démante-
lement de l'installation.

- Instructions particuliéres
ELECTROVANNES

Remarques concernant les pics de surtensions :

De par sa conception physique, tout électroaimant, électrovanne

ou relais présente une bobine assimilable a une inductance.

La coupure électrique d'une inductance génere obligatoirement

une surtension pouvant occasionner une perturbation électroma-

gnétique dans son environnement immédiat.

Ces surtensions parasites ne peuvent s'éliminer que par la mise

en ceuvre, par l'utilisateur, d’éléments d'atténuation correspon-

dants, tels que notamment diodes, diodes Zener, varistances,

composants RC, filtres.

Les caractéristiques et le cablage de tels éléments dépendent

exclusivement des exigences spécifiques et ne peuvent étre fixés

individuellement que par I'utilisateur. Des mesures de protection

supplémentaires peuvent s’avérer nécessaires en fonction du

mode de montage et du lieu d'utilisation.

Montage :

¢ Afin de protéger le matériel, installer une crépine ou un filtre
adéquat en amont, aussi prés que possible du composant.

e Les cables électriques doivent présenter une section et une iso-
lation suffisante. lls doivent étre montés de fagon conforme.

Le raccordement électrique doit étre réalisé par un personnel

qualifié et selon les normes et réglements locaux.

eAvant toute intervention, couper I'alimentation électrique
pour mettre hors tension les composants.

* Toutes les bornes a vis doivent étre serrées au couple de serrage
approprié avant la mise en service.

* Selon la tension, les composants électriques doivent étre mis a
la terre conformément aux normes et réeglements locaux.

Selonlescas, le raccordement électrique s'effectue par connecteurs
débrochables avec degré de protection IP65 (connecteur monté),
par bornes a vis solidaires du bobinage sous boitier métallique,
par cosses ou par fils/cable solidaires de la bobine.
Mise en service : Avant de mettre le circuit sous pression, effectuer
un essai électrique. Mettre la bobine sous tension plusieurs fois
et écouter le "clic" métallique qui signale le fonctionnement de la
téte magnétique.
Le personnel intervenant sur ces composants doit étre familiarisé
avec la commande électrique, par exemple redondances et le cas
échéant le retour d’information (commandes électroniques).
Utilisation : Les bobines sont prévues pour une utilisation per-
manente sous tension et peuvent par conséquent atteindre une
température élevée.
Si I'électrovanne est facilement accessible, prévoir une protection
empéchant tout contact accidentel qui pourrait provoquer des
brilures.
Maintenance : Couper I'alimentation électrique pour mettre hors
tension les composants.

ENSEMBLES DE TRAITEMENT

DE L'AIR COMPRIME

Montage : Tous les orifices de I'appareil pouvant étre en con-
tact avec le fluide sous pression doivent étre raccordés a une
canalisation ou a un composant associé (exemple : silencieux
d'échappement, etc.)
Utilisation : Le personnel intervenant sur certains de ces com-
posants doit étre familiarisé avec la commande électrique, par ex.
redondances etle cas échéantle retour d'information (commandes
électroniques).
Environnement : Afin d'éviter les nuisances sonores dues a la
purge de capacité (notamment en air comprimé) par certains
composants, il est préconisé d'utiliser des systémes de réduction
de bruit.

Consultez notre documentation sur : www.asconumatics.eu
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